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© Die Erfindung betrifft eine Quetsch-Verpackung 
mit einem elastisch verformbaren Au/tenbehaiter 
(112) und einem das Fullgut aufnehmenden Innenbe- 
halter (110), der im mittleren Bereich seiner Lang- 
serstreckung im wesentlichen quer zu seiner Langs- 
achse in zwei Abschnitte (122, 124) unterteilt ist. Der 
der Abgabeoffnung (170) zugekehrte Abschnitt (124) 
ist als Stutzkorper (124) ausgebildet Oder mit einem 
solchen versehen. Zumindest der der Abgageoff- 
nung (170) abgekehrte Abschnitt (122) ist beutelartig, 
flexibel ausgebildet, so da/3 er unter der Einwirkung 
einer Druckdifferenz zwischen Atmospharendruck 
und dem Gasdruck im Raum (138) zwischen Au/Jen- 
behalter (122) und Innenbehalter (110) unter Ver- 
drangung des in ihm enthaltenen Fullgutes in Rich- 
tung auf die Abgabeoffnung (170) leicht plastisch 
verformbar ist. 
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von Kunststoffbehaltern mehrschichtig auszubilden, 
wobei wenigstens eine dieser Schichten die Funk- 
tion einer Barriereschicht hat, die fur die jeweils in 
Betracht kommenden Stoffe, also ggf. fur den be- 
reits genannten Sauerstoff, aber auch fur Kompo- 5 
nenten des Fullgutes, undurchlassig ist. Derartige 
mit einer mehrschichtigen Wandung versehenen 
Hohlkdrper aus thermoplastischem Kunststoff sind 
jedoch verhaltnismaflig teuer. Im Falle einer 
Quetsch-Verpackung mit einem Innenbehalter wird w 
man den Innenbehalter mit einer Sperrschicht ver- 
sehen, da zur Entleerung des Innenbehalters Luft 
und damit Sauerstoff auch in den Raum zwischen 
Auflenbehalter und Innenbehalter gelangen. 

Der Erfindung liegt demzufolge die Aufgabe 75 
zugrunde. eine Verpackung gema/3 dem Oberbe- 
griff des Anspruches 1 so auszubilden, da/3 die 
Nachteile bekannter Verpackungen vermieden wer- 
den. Insbesondere soil erreicht werden, da/3 eine 
derartige, z. B. als Quetschflasche ausgebildete 20 
Quetsch-Verpackung einerseits ohne Schwierigkei- 
ten vollstandig oder doch zumindest nahezu voll- 
standig entleerbar ist, und zwar unabhangig von 
der Position, die sie wahrend des Abgebens von 
Fullgut einnimmt, wobei jedoch andererseits Her- 25 
stellen und Konfektionieren der Packung dadurch 
keine Komplizierung erfahren. Insbesondere soil 
die Verpackung dadurch keine Einschrankungen 
ihrer Anwendbarkeit und ihrer Gebrauchseigen- 
schaften erfahren. Dies gilt nicht zuletzt auch in 30 
Bezug auf die Moglichkeit, die Verpackung so aus- 
zugestalten. dai3 Au/ienbehalter und Verschlu/3 
durch Austauschen eines entleerten Innenbehalters 
gegen einen gefullten Innenbehalter mehrfach ver- 
wendet werden konnen. 35 

Diese Aufgabe wird gelost mit den Merkmalen 
des Kennzeichens des Anspruches 1 . 

Aufgrund der Tatsache. da/3 der Innenbehalter 
unabhangig vom Au/3enbehalter in seinem der Ab- 
gabeoffnung zugekehrten . Bereich seiner axialen aq 
Erstreckung daran gehindert wird, unter der Einwir- 
kung des im Raum zwischen Au/Jenbehalter und 
Innenbehalter wirksamen Oberdruckes merklich 
verformt zu werden, wird eine groflere Flexibility 
beim Herstellen, Konfektionieren und Fullen der 45 
Verpackung erreicht. 

Die Wandstarke des der Entnahmeoffnung zu- 
gekehrten Abschnittes, der als Stutzteil wirkt, ist 
vorteilhaft grofler als die Wandstarke des der Ent- 
nahmeoffnung abgekehrten Abschnittes des Innen- 50 
behalters. Letzterer kann einstuckig hergestellt 
sein, z. B. derart, da/3 zunachst ein Hohlkorper im 
Blasverfahren hergestellt wird und jener Abschnitt 
des Hohlkorpers, der leicht verformbar und beutel- 
artig ausgebildet sein soil, mechanisch gestreckt 55 
wird, urn so in diesem Abschnitt die geringe Wand- 
starke zu erhalten, die fur die leichte Verformbar- 
keit desselben erforderlich ist. In diesem Fall ist 



der von dem der Abgabeoffnung zugekehrten Ab- 
schnitt des Innenbehalters gebildete Stutzkorper 
Bestandteil des Innenbehalters. Dies kann aber 
auch dann der Fall sein, wenn die beiden Abschnit- 
te des Innenbehalters als getrennte Teile herge- 
stellt und wenigstens in einem etwa senkrecht zur 
Langsachse des Innenbehalters sich erstreckenden 
Umfangsbereich miteinander verbunden sind. Ein 
solcher Innenbehalter bestunde auch lediglich aus 
zwei Abschnitten, die jedoch aus getrennt herge- 
stellten T6ilen zusammengefugt worden sind. Da- 
bei kann das Teil, welches den leicht verformbaren, 
beutelartigen Abschnitt des Innenbehalters auf- 
weist, sich von dem der Abgabeoffnung abgekehr- 
ten Ende des Innenbehalters bis zu dem der Abga- 
beoffnung abgekehrten Endbereich des Stutzteiles 
erstrecken. Das bedeutet, da/3 das offene Ende des 
beutelartigen Abschnittes an dem der Abgabeoff- 
nung abgekehrten Umfangsbereich des Stutzteiles 
dicht befestigt ist. Es besteht aber auch die Mog- 
lichkeit, da/3 das den leicht verformbaren Abschnitt 
des Innenbehalters aufweisende beutelartige Teil 
sich bis an oder nahe an die Abgabeoffnung er- 
streckt und an seinem der Abgabeoffnung zuge- 
kehrten Endbereich mit dem Stutzkorper verbun- 
den ist. In diesem Fall wurden das den beutelarti- 
gen Abschnitt aufweisende Teil und das den Stutz- 
korper bildende Teil einander uber einen gro/Jen, 
normalerweise den grd/3ten Teil des Stutzkorpers 
uberlappen. Diese Ausfuhrung wird dann zweckma- 
/3ig sein, wenn aus den bereits genannten Grunden 
eine Barriereschicht vorhanden sein mu/3, um zu 
verhindern, da/3 der Innenbehalter fur bestimmte 
Substanzen permeabel ist. Selbstverstandlich ist es 
moglich, das Stutzteil ebenfalls mit einer Barrieres- 
chicht zu versehen. Jedoch wurde dies im allge- 
meinen aufwendiger sein als die Herstellung eines 
beutelartigen und damit entsprechend dunnwandi- 
gen Teiles, welches in zusammengesetztem Zu- 
stand des Innenbehalters einerseits den leicht ver- 
formbaren Abschnitt aufweist und im Bereich des 
Stutzkorpers zusatzlich eine Undurchlassigkeit fur 
die jeweiligen Substanzen bewirkt. 

Normalerweise wird der Stutzkorper innerhalb 
des beutelartigen Teiles angeordnet sein, weil dies 
die einfachste Weise ist. um zu verhindern, da/3 bei 
unter Uberdruck stehendem Gas im Raum zwi- 
schen Innenbehalter und Auflenbehalter der der 
Abgabeoffnung zugekehrte Abschnitt des Innenbe- 
halters eine merkliche Verformung erfahrt. In die- 
sem Fall ist es allerdings zweckmaflig, da/3 Stutzteil 
und das den zusammendruckbaren Beutel aufwei- 
sende Teil an dem Ende des Stutzteiles, welches 
der Abgabeoffnung abgekehrt ist. entlang dem Um* 
fang beider Teile dicht miteinander zu verbinden. 
Dadurch soli verhindert werden, da/3 Fullgut, z. B. 
Zahnpasta, Hautcreme und dgl. zwischen Stutzteil 
und dem Teil des Innenbehalters gelangt, welches 
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beschaffen. dafl er unter der Einwirkung auflererT 
manuell aufgebrachter Krafte elastisch verformbar, 
im ubrigen jedoch so ausgebildet ist, dafl er bei 
Nachlassen der sein Zusammenquetschen bewir- 
kenden au/teren Krafte wieder seine Ursprungsform 5 
annimmt und dabei auch den Abschnitt 22 jeden- 
falls im Bereich der Verbindung 26. 28 auf den 
ursprunglichen Behalterquerschnitt zuruckbringt. 
Beide Abschnitte 22 und 24 weisen somit beziig- 
lich ihrer Verformbarkeit wesentliche Unterschiede 10 
auf. Da beide Abschnitte 22 und 24 getrennt herge- 
stellt werden, besteht die Moglichkeit. diesen Un- 
terschieden auch durch entsprechende Wahl der 
Werkstoffe, aus denen beide Abschnitte hergestellt 
werden, Rechnung zu tragen. Beide Abschnitte 22 15 
und 24 sind durch Kleben, Schwei/ten und dgl. 
dicht miteinander verbunden derart, dafl bei dem in 
den Fig. 1 und 2 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
der beutelartige, leicht verformbare Abschnitt 22. 
der an seinem dem Hals 16 abgekehrten Ende 44 20 
verschlossen ist. an seinem entgegengesetzten. of- 
fenen Ende mit seinem Randbereich 26 an dem 
dem Hals 16 abgekehrten Randbereich 28 des im 
wesentlichen formsteifen Abschnittes 24 befestigt 
ist. wie dies insbesondere aus den Fig. 2 - 4 der 25 
Zeichnung erkennbar ist. Diese lassen auch erken- 
nen, dafl die Behalter-Querschnittsabmessungen 
beider Abschnitte 22 und 24 im Bereich der Ver- 
bindung 26. 28 einander entsprechen. 

Der Abschnitt 24 des Innenbehalters 10 setzt 30 
sich in einen halsformigen, als Haiterung dienen- 
den Fortsatz 30 fort, dessen Au/tendurchmesser so 
bemessen ist. datf er in den Hals 16 des Auflenbe- 
halters 12 passend einsetzbar ist. Die Haiterung 30 
ist an ihrem freien Endbereich mit einer umlaufen- 35 
den Rippe 32 versehen. die sich auf der Stirnflache 
des Halses 16 abstutzt und somit einen Form- 
schlufl zwischen beiden Teilen bewirkt. welcher die 
Position des Innenbehalters 10 gegenuber dem 
Auflenbehalter 12 festlegt. Bei aufgesetztem Ver- 40 
schlu/3 14 wird die Rippe 32 fest gegen den Hals 
16 gepreflt, um auch dort in axialer und/oder radia- 
ler Dichtung einen luftdichten Abschlufl zu bewir- 
ken. 

Am Boden 34 des Au/tenbeha Iters 12 ist ein 45 
Einwegventil 36 angebracht, welches lediglich den 
Durchgang von Luft von auflen in den Raum 38 
zwischen Auflenbehalter 12 und Innenbehalter 10 
erlaubt. Der Verschlufl 14 ist mit einer durch ein 
Ventil 40 verschliei3baren Abgabeoffnung versehen. 50 
Das Ventil offnet sich unter der Einwirkung von 
Oberdruck, der im Innenbehalter 10 und/oder im 
Raum 38 wirksam ist. Es schiieflt selbsttatig. so- 
bald Druckgleichgewicht herrscht. Weitere Einzel- 
heiten ergeben sich aus der folgenden Beschrei- 55 
bung der Fig. 5 - 7. 

Zum Entleeren der Verpackung wird diese in 
der bei Quetschflaschen ublichen Weise manuell 



mehr oder weniger stark zusammengedruckt. In 
der ersten Phase des Entleerens. also bei noch 
vollstandig oder nahezu vollstandig gefulltem In- 
nenbehalter 10. wirken unter Umstanden die manu- 
ell durch Zusammendrucken Oder -quetschen des 
Auflenbehalters 12 aufgebrachten Krafte direkt 
auch auf den Innenbehalter ein, so dafl auch letzte- 
rer manuell gequetscht wird. Ob dies und ggf. in 
welchem Ausma/5 eintritt. wird auch vom Verhaltnis 
des Volumens des unbeanspruchten Au/tenbehal- 
ters zum Volumen des gefullten Innenbehalters 
und somit vom Volumen des Raumes 38 zwischen 
Innenbehalter 10 und Au/tenbehalter 12 abhangen. 
In jedem Fall erfahrt die im Raum 38 befindliche 
Luft beim Zusammenquetschen des Auflenbehal- 
ters aufgrund der dabei eintretenden Volumenver- 
ringerung des Au/tenbeha Iters eine Druckerhohung, 
da der Raum 38 aufgrund der vorbeschriebenen 
dichten Verbindungen der Teile miteinander nach 
auflen luftdicht abgeschlossen ist und das Ventil 36 
lediglich bei im Raum 38 befindlichem Unterdruck, 
also in Stromungsrichtung von auflen in den Raum 
38 hinein, offnet. Diese Druckerhohung wirkt auf 
den Innenbehalter ein, dessen Abschnitt 22 da- 
durch auch eine Verformung im Sinne einer Volu- 
menverringerung erfahrt. 

Da der Au/tenbehalter 12 elastisch verformbar 
ist. nimmt er nach Beendigung des Quetschvorgan- 
ges wieder seine ursprtingliche, in den Fig. 1, 2 
und 5 dargestellte Form an, die zu einer Vergrofle- 
rung des Volumens und damit des Raumes 38 im 
Vergleich zu dem vorherigen Zustand fuhrt, in wel- 
chem die Verpackung zusammengedruckt war. 
Diese Vergro/terung des Volumens des Au/tenbe- 
halters 12 bewirkt eine Abnahme des Druckes im 
Raum 38. wobei dieser Druck unter Atmospharen- 
druck absinkt, wenn wahrend des vorangegange- 
nen Quetschvorganges Fullgut aus der Verpackung 
abgegeben worden war. Dieser Unterdruck hat zur 
Folge. da/i sich das Ventil 36 offnet und somit Luft 
in den Raum 38 einstromt. bis etwa ein Gleichge- 
wicht zwischen dem Atmospharendruck und dem 
Druck im Raum 38 herrscht. 

Die aus dem Druckunterschied zwischen Innen- 
behalter 10 einerseits und Raum 38 andererseits 
resultierenden Krafte sind relativ gering mit der 
Folge, dafl dadurch lediglich der beutelartige, 
dunnwandige und somit leicht plastisch verformba- 
re Abschnitt 22 verformt wird, wohingegen der Ab- 
schnitt 24 aufgrund dieses Druckunterschiedes 
nicht verformt wird. Es ist zwar in Abhangigkeit 
davon, wo die das Quetschen der Verpackung be- 
wirkenden Krafte angreifen. moglich, dafl wahrend 
des Quetschvorganges auch der Abschnitt 24 des 
Innenbehalters 10 eine Verformung erfahrt. Da der 
Abschnitt 24 jedoch elastisch verformbar ist, wird 
er nach Aufhoren des Quetschvorganges analog 
dem Verhalten des Autfenbehalters 12 seine ur- 
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schnitt leicht verformbar ist. so daJ3 der bereits 
erwahnte Druckunterschied ausreicht, seine Verfor- 
mung zu bewirken. 

Ein weiterer Unterschied besteht darin. dai3 die 
Beluftung des Raumes 138 zwischen Innenbehalter s 
110 und Auflenbehalter 112 uber den Verschlufl 
114 erfolgt. Die den Innenbehalter 110 tragende 
Halterung 130 entspricht hinsichtlich ihrer Au/tenab- 
messungen auch hier denen des Flaschenhalses 
116 des Au/tenbehalters 112. Im Gegensatz zu den w 
Ausfuhrungsformen gema/3 den Fig. 1 - 4 ist die 
Halterung 130, deren Auflendurchmesser zur Erzie- 
lung eines einwandfreien Sitzes dem Innendurch- 
messer des Flaschenhalses 116 angepaflt ist, mit 
in Langsrichtung verlaufenden nutformigen Aus- 75 
nehmungen 148 versehen, die sich in nutartige 
Ausnehmungen 150 fortsetzen. Letztere sind an 
der der Stirnflache des Halses 116 zugekehrten 
Seite der Rippe 132 angebracht, die in der bereits 
beschriebenen Weise eine formschlussige Verbin- 20 
dung zwischen beiden Behaltern bewirkt. Die Aus- 
nehmungen 148. 150 begrenzen mit dem Hals 116 
Kanale. uber welche der zwischen Auflenbehalter 
112 und Innenbehalter 110 befindliche Raum 138 
mit der Atmosphare verbindbar ist. Dazu munden 25 
die im wesentlichen radialen Aussparungen 150 in 
jeweils einen Langskanal 152 des Verschluflkor- 
pers 114. Samtliche Kanale 152 munden in einen 
Ringkanal 154. Sie sind zudem uber Kanale 156 
mit einem zweiten Ringkanal 158 verbunden. 30 

Der Verschluflkdrper 114 ist mit einem Mem- 
brankorper 160 versehen, dessen entlang seinem 
aufleren Umfang umlaufende Dichtlippe 162, die 
mit dem Wandbereich 163 des Verschluflteiles zu- 
sammenwirkt, den Ringkanal 158 verschlieflt. Die 35 
Oichtlippe 162 ist dabei so ausgebildet und ange- 
ordnet, dai3 sie lediglich bei im Raum 138 vorhan- 
denem Unterdruck etwas in Richtung auf die Be- 
halter verschoben wird und somit der Luft den 
Zugang in den Raum 138 ermdglicht. D. h., dafl die 40 
Dichtlippe 162 und der mit ihr zusammenwirkende 
Wandbereich 163 des Verschluflkorpers 114 das 
Beluftungsventil 136 fur den Raum 138 darstellen. 
Bei in letzterem vorhandenem Oberdruck ist dieses 
Beluftungsventil 136 geschlossen. 45 

Der Membrankorper 160, welcher einen umlau- 
fenden Fortsatz 164 aufweist. der in einer Nut 166 
des Verschluflkorpers 114 gehalten ist. weist ferner 
eine Dichtlippe 168 auf. die eine im wesentlichen 
kreisformige Offnung 170 begrenzt und mit einem 50 
Zapfen 172 des Verschluflkdrpers 114 das Abga- 
beventil 140 bildet. Die Dichtlippe 168 stellt den 
Fortsatz eines ringformigen Bereiches 174 des 
Membrankdrpers 160 dar. Sie verschlieflt einen 
Ringkanal 176, der koaxial zum Zapfen 172 ange- 55 
ordnet und uber Langskanale 178 im Verschluflkor- 
per 114 mit dem vom Innenbehalter umschlosse- 
nen Raum, in welchem sich das Fullgut befindet, 



verbunden ist. Der Verschluflkorper 114 ist mit 
einem zapfenartigen Vorsprung 180 versehen, des- 
sen Querschnitt dem Innenquerschnitt der Halte- 
rung 130 entspricht. Dieser Vorsprung 180 fiillt in 
montiertem Zustand der Teile den Bereich 146 der 
Halterung 130 vollig aus. so da/5 er den Innenbe- 
halter 110, abgesehen von den Langskanalen 178. 
dicht verschliefit. Insbesondere kann keine Luft aus 
den Langskanalen 152 in den Innenbehalter 110 
gelangen. Der Vorsprung 180 wird von einem Ab- 
satz 182 begrenzt, dessen Schulter auf der umiau- 
fenden Rippe 132 der Halterung 130 sitzt und 
somit die Halterung 130 zwischen dem Hals 116 
des Auflenbehalters 112 und dem Verschluflkorper 
114einklemmt. Hierdurch wird eine zusatzliche Ab- 
dichtung des vom Innenbehalter umschlossenen 
Raumes bewirkt. Zur Abdichtung des Ringkanals 
176 fur das Fullgut gegenuber dem luftfuhrenden 
Ringkanal 154 ist am Membrankorper 160 ein ring- 
formiger Fortsatz 184 angebracht, der sich nach 
innen erstreckt und koaxial zum Zapfen 172 ange- 
ordnet ist. Der freie Rand 186 des Fortsatzes 184 
liegt dabei dichtend an der Wandung 187 an, die 
die Ausnehmung des Verschluflstuckes 114 be- 
grenzt, welche teilweise vom Ringkanal 158 gebil- 
det wird. Der Fortsatz 184 folgt den Bewegungen 
des ihn tragenden Teiles des Membrankorpers 
160, wobei jedoch in jeder Lage eine ausreichende 
Abdichtung zwischen den Ringkanalen 154 und 
1 76 gewahrleistet ist. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel gemafl Fig. 5 - 7 hat 
eine auf die Packung ausgeubte Druckbeanspru- 
chung, die zu einer elastischen Verformung des 
Auflenbehalters 112 fuhrt, eine Druckerhohung im 
Raum 138 zur Folge, die, da der Raum 138 in der 
vorbeschriebenen Weise mit dem Ringkanal 154 in 
Verbindung steht, zu einer entsprechenden Beauf- 
schlagung des Bereiches des Membrankorpers 
160 fuhrt, der innerhalb des Fortsatzes 164 liegt. 
Diese Beaufschlagung erfolgt in Offnungsrichtung 
der Dichtlippe 168. Gleichzeitig erfolgt eine Druck- 
beaufschiagung des im Innenbehalter 110 befindli- 
chen Fullgutes, die durch unmittelbare manuelle 
Einwirkung und/oder durch den im Raum 138 ent- 
stehenden Oberdruck bewirkt wird. Dies hat eben- 
falls eine Beaufschlagung der Dichtlippe 168 in 
Offnungsrichtung zur Folge, so daJ3 sich das Abga- 
beventil 140 offnet und Fullgut austreten kann. 
Wichtig ist dabei, da/3 ein Nachlassen der Druckbe- 
aufschlagung der Verpackung sofort zu einem 
Schlieflen des Abgabeventils 140 fuhrt, da die ela- 
stisch verformbare Dichtlippe 168 entsprechende 
Ruckstellkrafte aufweist. Dieses schnelle Schliei3en 
des Abgabeventils fuhrt dazu, dafl keine Oder nur 
wenig Luft uber das Abgabeventil in den Innenbe- 
halter 110 bzw. die damit in Verbindung| stehenden 
Bereiche des Verschlu/Jkdrpers 114 gelangen kann. 
Dies hat die bereits beschriebene Konsequenz, dafl 
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Abgabeoffnung abgekehrten Ende (44) des ln- 
nenbehalters (10) bis zum der Abgabeoffnung 
abgekehrten Endbereich (28) des Stutzteiles 
(24) erstreckt. 

5 

7. Verpackung nach Anspruch 1 f dadurch ge- 
kennzeichnet. daJ3 das den leicht verformbaren 
Abschnitt (122) des Innenbehalters (110) auf- 
weisende beutelartige Teil sich bis an oder 
nahe an die Abgabeoffnung (170) erstreckt und w 
auch an seinem der Abgabeoffnung (170) zu- 
gekehrten Endbereich mit dem Stutzkorper 
(124) verbunden ist. 



wenigstens beiden Teile (188, 190) des Auflen- 
behalters und ggf. des Verschlusses voneinan- 
der ein gefullter Innenbehalter (110) in den 
Auflenbehalter eingesetzt werden kann. 

15. Verpackung nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet. da/3 die Wandung des Innenbe- 
halters (12) aus wenigstens zwei Schichten 
unterschiedlichen Materials zusammengesetzt 
ist. 



8. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch ge- is 
kennzeichnet. da/J der Innenbehalter (110) an 
seinem der Abgabeoffnung (170) zugekehrten 
Ende an einer im Offnungsbereich des Auflen- 
behalters angeordneten ringformigen Halte- 
rung (130) dicht befestigt ist. 20 

9, Verpackung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daJ3 die im Offnungsbereich des 
Auflenbehalters angeordnete Halterung (130) 

Teil des Stutzkorpers (124) ist oder mit diesem 25 
verbunden ist. 



10. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 das Beluftungsventil (162). 
uber welches der zWisHrl^i Innenbehalter (1 1 0) 30 
und Auflenbehalter (112) befindliche Raum 
(138) mit der Atmosphare verbunden werden 
kann, in dem Verschlufl (114) angeordnet ist, 

der das Abgabeventil (170, 172) aufweist. 

35 

11. Verpackung nach den Anspruchen 8 und 10, 
dadurch gekennzeichnet, dafl wenigstens ein 
Durchgang (148) zwischen der Halterung (130) 
und der Wandung (116) des Offnungsberei- 
ches vorhanden ist, der den zwischen Innenbe- 40 
halter (110) und Auflenbehalter (112) befindli- 
chen Raum (138) mit dem am Verschlufl ange- 
ordneten Beluftungsventil (162) verbindet. 



12. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, da/3 das Beluftungsventil (36) in 
dem dem Abgabeventil (40) abgekehrten Be- 
reich des Au/tenbeha Iters (112) angeordnet ist. 

13. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch ge- 50 
kennzeichnet, da/3 das Beluftungsventil (36) im 
Boden des Au/tenbehalters (12) angeordnet ist. 

14. Verpackung nach einem der vorgehenden An- 
spruche. dadurch gekennzeichnet, da/3 der Au- 55 
flenbehalter (112) aus wenigstens zwei losbar 

und dicht miteinander verbindbaren Teilen 
(188, 190) besteht derart, da/3 nach Losen der 
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